Priedas Nr. A-3
Vamzdzio ir privirinto atvamzdzio izoliavimas

Izoliacijos nuémimas:

Atkasus dujotiekj, izoliacija nuvaloma nuo vamzdzio pavirSiaus uzduotoje ilgio atkarpoje.

Izoliacijos krastai turi bati nupjaunami peiliu arba specialiu brizikliu — dilde, iSlaikant 10-15° kampg nuo
statmeno kampo vamzdzio asSiai, jeigu esama sena danga yra bituminé mastika; 20-25° kampg nuo vamzdzio
aSies, jeigu esama apsauginé danga yra polimeriné, arba atlikti peréjimg su mastika (po grunto uzdéjimo),
arba aptempti antikorozine mastika (pagal pasirinktg izoliavimo badg).

Vamzdzio ir atvamzdZzio pavir§iaus paruo§imas:

Nuvalyti izoliuojamg vamzdyno pavirSiy nuo purvo, radziy, suvirinimo proceso liekany, dulkiy, riebaly ir
drégmeés. Paruosti pavirSiy pagal normg St 2% ar Sa 22 (LST EN ISO 8501). Pasalinti abrazyvo liku€ius ir
dulkes po darbo su sroviniais pavirSiaus apdirbimo jrankiais.

Nuriebalinimui naudoti tirpalus be riebaly (pvz., izopropilo spiritas, acetonas, denatiruotas alkoholis ar
ekstrahuotas benzinas). Démesio! Sios medziagos yra greitai uzsidegangios!

Drégme pasalinti nuo pavirSiaus galima medvilniniais audiniais ir dziovintuvais (fenais).

Esamg gamykline izoliacijg Svelniai paSiausti sméliasrove arba Svitriniu abrazyviniu popieriumi Nr. 40 ir
pasalinti riebalus apie 20 cm nuo kra&ty per visg apskritima. Pa3alinti abrazyvo likugius!

Vamzdzio izoliavimas:

Vamzdzio ir privirinto atvamzdzio izoliavimas atliekamas naudojant polimerine juostine dangg (vadovautis
triSakiy ir kampiniy sujungimy bei flanSiniy vamzdziy sujungimy izoliavimo technologinémis instrukcijomis,
zidréti 1 ir 2 pav.) arba petrolatum tipo izoliavimo medziagomis (bus pasiekta tik A30 klase, zidréti 3 pav.).
Reikia vadovautis izoliacijos gamintojy technologinémis instrukcijomis ir izoliacijos gamintojy nurodytais
aplinkos, vamzdzio pavirSiaus bei apsauginés dangos drégmeés, temperatiros reikalavimais. Draudziama
atlikti izoliavimo darbus lyjant, sningant, esant rakui ir stipriam véjui, jeigu néra patikimos apsaugos, kad
drégmé nepateks ant dujotiekio. Temperatiroms esant zemesnéms negu nurodyta gamintojo instrukcijoje,
dengiamas vamzdzio pavirSius turi biti pasildomas techniniu fenu.

1 izoliavimo budas su polimerine juostine danga:

Gruntas tepamas ir ant esamos gamyklinés izoliacijos paruosto pavirSiaus. Gruntas turi bati labai kruop$ciai
iSmaiSytas prie$ jj dedant! PavirSiaus temperatdra turi bati maziausiai 3°C aukStesné negu rasos tasko
temperatira. Palikti grunta iSdzidti, kol pasieks pusiau sausa lygj (danga yra lipni, bet prisilietus netepa pirsty).
Dzidvimo laikas priklauso nuo aplinkos salygy.

SusSvelninti astrius peréjimus (staCius kampus) mastika.

Pacius kampus papildomai izoliuoti nejtemptomis juostomis.

Dujotiekiy atvamzdZiai turi bati apvyniojami pirmiausia, kad ,kritinés” vietos bty padengtos pacioje pradZioje.
Uzdéti pagrindinj antikorozinés izoliacijos sluoksnj vyniojant spirale rankiniu bidu, uzdengiant apie 10 cm
esamos izoliacijos. Pastaba: uZlaida turi bati ne mazesné negu 20 mm. Juosta vyniojama tempiant. Teisingai
tempiant, juosta siauréja nuo 1 iki 2%. Kontroliuoti juostos jtempimg vyniojimo metu! Juostos temperatira
vyniojimo metu turi bati ne Zemesné negu +5°C. Esant Zemai temperatirai instaliavimo metu, juostas reikia
laikyti Sildomose patalpose, kuriose temperatdra yra apie 18...23°C (pvz., techniniame automobilyje).
Mechaninés apsaugos sluoksnis vyniojamas kaip ir pagrindinis antikorozinés izoliacijos sluoksnis, uZleidziant
apie 15 cm ant esamos vamzdzio izoliacijos. Uzlaidos negali persidengti (atitikti) su pagrindinio sluoksnio
uzlaidomis.



NMechaniné aps.

( Hi

1

)
9

pagrinding anti-
korozing izoliacija

1 pav. TriSakiy ir kampiniy sujungimy izoliavimas.
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2 pav. FlansSiniy vamzdziy sujungimy izoliavimas.



3 pav. lzoliavimas petrolatum medziagomis.

2 izoliavimas budas su Petrolatum tipo juostinémis dangomis (A30 klasé pagal LST EN 12068):

Aptepti antikorozine mastika. Gerai padengti varzty galvutes, verzles bei suvirinimo sidle. Reikia uzpildyti visas
ertmes bei suformuoti pavirSiy taip, kad vyniojant plastine juostg apie vamzdj nesusidaryty oro tarpy.
Patempiant spirale apvynioti plastine juosta (vynioti plastine puse | izoliuojamg pavir$iy). Zidréti, kad
nesusidaryty oro kiSeniy. Vynioti du karus, daryti 50% uzlaidas. Vyniojant ant esamos izoliacijos pirma kartg
uzleisti 5 cm, o antrg kartg — 10 cm.

Ranka ar mentele apspausti apvyniotg pavirsiy, kad juosta gerai priglusty prie izoliuojamo elemento nelygumuy.
Ant plastinés juostos uzvynioti mechaninés apsaugos juostg, darant 50% uzlaidas. Vyniojamg juostg reikia
tempti taip, kad ji nesiraukSlédama gerai priglusty prie ankstesnés dangos nesudarydama oro kideniy.

Atkasto dujotiekio vamzdZio uzpylimas gruntu:

UzZpilti gruntu izoliacija padengtg vamzdj galima tik, kai izoliacijos prielipa (adhezija) prie vamzdzio bus
susiformavusi ir tik leidus technine prieZitrg vykdanciam AB ,Energijos skirstymo operatorius® atstovui.
Dujotiekio vamzdis uzpilamas 20-30 cm mink$tu gruntu rankiniu bddu, gruntg suplikiant (pasluoksniui
sutankinant), kad neblty pazeista vamzdzio izoliacija. Kietyjy daleliy frakcijy stambumas turi biti ne didesnis
kaip 6 mm.

Po to iSkasg galima uzpilti ir gruntg iSlyginti naudojant mechanines priemones.

Uzkasus dujotiekj atstatoma iSardyta vaziuojamosios dalies, Saligatvio danga, sutvarkoma aplinka.



